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PREMESSA

Scopo del presente manuale & di fornire le istruzioni occorrenti per effet-
tuare razionalmente le revisioni e le riparazioni.

| dati citati nel manuale hanno lo scopo di formare una conoscenza di
carattere generale sui principali controlli da effettuare durante la revisione
dei vari gruppi.

A tale proposito il manuale & stato corredato di illustrazioni, disegni e
schemi, occorrenti per poter eseguire le operazioni di smontaggio, con-
trollo e montaggio.

Il manuale deve essere altresi una guida per chi desidera conoscere i
particolari costruttivi de! tipo in esame. La conoscenza di tali particolari,
nel personale addetto alle riparazioni, & fal’ re essenziale per una buona
esecuzione del lavoro.

NOTA - Nella descrizione, dove & scritto Destra o Sinistra si deve inten-

dere alla destra o alla sinistra di chi si trova in sella.
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CARATTERISTICHE GENERALI

Stornello
MOTORE 125 ce.
Ciclo a gualtro tempi
M. cilindri 1 {inclinate 25°

in avanti)
Alesaggio mm 52
Corsa mm 58
Cilindrata efiettive co. 123.175
Rapporto di compressione 96:1
Regime di potenza massima {DGM) 7400 girif1°

Basamento
Cilindro

in lega leggera

in lega leggera con canna riportata
in ghisa speciale

in lega leggera, amisfarica con sedi
valvole riportate in ghisa speciale

Tesla del cilindro

Albero motare in acciaio

Cuscinetti di bango : 1 & sfere sul basamento falo distri-
buzione
1 a rulli sul basamenio lato velang

Biella in acciaio con gabbiz a rulli sull'al-
bero motore

Pistone in lega di alluminio

DISTRIBUZIONE

A valvole in lesta comandate dall'albero della distribuzione
mediante punterie, aste e bilancieri.

L'alberp della distribuzione posto nel hasamento motore
& comandate dall'albero motore mediante una coppia di
ingranaggl.

E', ;
MIERT D) S

Stornello Scrambler Stornelio
125 cc. 160 ce.
a gualtro tempi a quattro tempi
1 (inclinato 25° 1 (inclinato 25*
in avanli) in avanii)
mm 52 mm 58
mm 58 mm 5B
ce. 123.175 cc. 152.24
96:1 85:1
7400 giri/1° 7400 giri/1

DIAGRAMMA DISTRIBUZIONE
Aspirazione:

— apre 20° prima del P.M.S.

— chiude 607 dopo # P.M.I.

Scarico:

— apre B0® prima del P.M.1.

— chiude 20° dopo il P.M.5.

Giucgo frz valvole e bilancieri per
fase: mm 0,5.

Givoco di funzlonamento fra valvole e bilanciari {a mo-
lore freddo):

— aspirazione mm 0,10

— scarico mm 0,20

controllo messa in

ALIMENTAZIONE

Il carburalore & alimentato dal serbatoic per gravita.
Carburatore: n. 1 Dell'Crto tipo VHB 22 BS:; comando a
manopoia posta a destra sul manubrio; levelta comando
dispositive di avviaments (Starter) sul carburatore stesso,

Stornello Stornello Scrambler Stornelio
DATI DI REGOLAZIONE CARBURAZIONE 125 cc. 125 ce. 160 oe.
Diffusore J mm 22 | #) mm 22 & mm 22
Valvola gas 40 ‘ 40 40
Polverizzatora 265 (n. 12 fori) 265 (n. 12 fari) 265 (n. 12 fori)
Getto massimo a2 a2 a5
Getto minimo 55 55 55
Spillo conico E 23 (2* tacca) E 23 (2° tacca) E 23 (2* tacca)
Getlo avvlamenta 0 70 70
Galleggiante gr 14 gr 14 gr 14
Vite di regolazione minimo benzina aperla 3f4 di giro 3/4 di giro 3/4 di giro

LUBRIFICAZIONE

Sistema a pressiong con pompa ad ingranaggi; la pempa
& comandata mediante coppla di ingranaggi.

FILTRI OLIO

— n. 1 & rete posto nel basameantc motore

— n, 1 eenirifuge posto sull’albero motore late trasmis-
sione,

RAFFREDDAMENTO

Ad aria. Testa e cilindro sono munite di apposite aletle
di raffreddamento.

ACCENSIONE

A magnete allernatore a volano, calettato sull'albero mo-
tore (YW - 2BW).

DATI DI ACCENSIONE

Anticipo iniziale lsso: 16"

Anticipo automatico: 20°

Anticipo totale (fisso -+ automatico): 36" = 2°

Distanza tra i contatti del ruttore: mm 0,42 + 0,48
Candela di accensione (& 14x 1,25 a radice lunga): grado
termico 225 della scala Bosch-Marelli o equivalenti; distan-
za tra gli elettrodi della candela: mm 0,6

Bobina di accensione: separata.

AVVIAMENTO

Meccanico a padale. Rapporto settore avviamento - albero
motore 4,3 (34/22 - 70/25).

SCARICO
N. 1 tubo completo di silenziatore.

TRASMISSIONE

FRIZIONE

A dischi multipli a bagno d'elie, pasta sull'alberc primario
dal cambic & comandata a mano con leva posta sul late
sinistro del manubrio,

TRASMISSIONE PRIMARIA
{motore-cambio)

Ad ingranaggi. Bapporto 1:2.8 (25/70).

CAMBIO
A cinque velocita con ingranaggl sempre in presa ad
innesti frontali. Il cambio & contenuto nel basamento mo-

tore. 1l comando & con leva semplice per il lipo “Scram-
bler" e con leva doppia per gl altri due tipi ed @ posto
sul lato destro del motociclo.

RAPPORTI SUL CAMBIO

— in 1* marcia  (17/30 - 18/30) = 1:2,938
— in 2* marcia  (22/26 - 18/30) = * :1.867
— in 3 marcia (25/22 - 18/30) = 1:1466
— in 4* marcia (28/20 - 18/30) = 1:1,188
— in & marcia =1
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TRASMISSIONE SECONDARIA

A catena: passo mm 12,7 - & rulle mm 851 - larghezza

interna mm 7.8 - n. passi: tipo Stornello 125 &

tipo Stornello Scrambler = 115,

160 = 113

Rapporio: Starnello 125 ce, (16-45) = 1:1,81; Stornello

Scrambler 125 cc. (15-51)
(17-45) = 1:2,647.

1:34; Stornello 160 cc.

Parastrappi incorporalo sul mozzo ruota posteriore.

Stornello Scﬁmhlar

Stornello
180 cc.

121,775
1 14,578
: 10,865
: BB812
i TANM

— i ko i

Stornello
RAPPORTI TOTALI
DI TRASMISSIONE 125 . 1. L
In 1* mareia | 1:23,116 1:27,680
In 2* marcia 1:15480 1:18,725
In '3 marcia 1:11,534 1:13,956
'n 4 marcia 1: 9,355 1:11,319
In & marcia 1: 7.868 1: 9,520
TELAIO SOSPENSIONI

Tipe del telaio: tubolare a culla comprandentie il basa-
ments motorg; monotrave superiormente.

Anteriora a forcella telescopica con ammortizzatori idrau-

ligi Incorporati.

Posteriore a forcellone oscillante cen molle a spirale con-
centriche agli ammortizzatori idraulici.

ey Stornelio Stornello Scramblar Stornallc
RUETE 125 co. 125 ce. 160 ce.
A raggl con carchi == f— LN
Anteriore 17x2 1/4 WM 1/1.6x 19" I 17x2 1/4
Pasteriore 17%x2 1/4 WM 1/f186x 17" 17%2 1/4
PNEUMATICI
Anteriore 25x17 R [rigato) 2,75-18 (Motocross) 25xTF R (rigato)
Posteriore 300 x 17 (scolpito) 3,00-17 (Motocross) | 3,00 x 17 [scolpito)
PRESSIONE Con il salo | GCan pilota Par psruarsu Par percaorso | Con il solo Can pilota
pilota | & passeggero fulri strada sU strada pilota & passeggero
PNEUMATICI kg/femq | kg/cmg kafecmgq  |normale kg/emg!  kglemg kg/cmg
Anleriore 1,75 1.75 1.7 16 1.75 | 1,75
Posteriore 1.8 250 2 1.8 18 | 2,50
FRENI

Meccanici. Tipo ad espansions.

Anteriore comandato gon leva posta a destra sul manubrio.

Posteriore comandato con
sinistro del molociclo.

leva & pedale posta sul lato

Stornella Scrambler Stornello
125 cc. 160 cc
m 1.255 m 1,255
m 1,950 - m 1,925
m 0,800 " m 0,800
m 1,050 m 1,000
m 0,180 m 0,160
117 circa kg 113 circa

I
km/h 98 kb 122
km litri 3,896 per 100 km Iitri 3,8 per 100 km

| Starnelle Serambler
| 126 ce.
Quantita litri

Stornello

INGOMBRI E PESI 135 cc.
Passo m 1,255
Lunghezza max. | m 1,925
Larghezza max. m 0,800
Altezza max. [a vuola) m 1,000
Altezza min. da lerra (a carico) m 0,160
Paso | kg 113 cirea
PRESTAZIONI v
Velgcita massima _ ~ km/h 118
Consumo (secondo norme GLINA) litei 3,7 per 100

Stornello
RIFORNIMENTI 125-160 cc.
Parti da rifornire: Quantita litri
Serbatoio carburante 13,5
Riserva 1
Coppa motore 1,700
Forcella anterigre (per braccia) 0,125

i2
0,800
1,700

0,050

Rifernimento

Benzina 58/100 NO-RM

Olio SHELL X 100 - 20W/30

Liguide per ammortizzator
SHELL Tellus 33
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MOTOCICLO

Fig. 2/1 - Stornello Scrambler
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MOTORE

Fig. 3 - Lato des

Fig. 4 - Lato sinistro



DATI DI IDENTIFICAZIONE

(vedere fig. 5)

Ogni motociclo & contraddistinto da un numero
di identificazione impresso sulla pipa del telaio
(e sulla parte anteriore del basamento motore).
Questo numerc & riportato sulla dichiarazione
di conformita e serve agli effetti di legge per
I'identificazione del motocicle stesso.

Fig. 5

WY EE]
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DOTAZIONE INDIVIDUALE

ivedere fig. 6)

FTG N. D'ORDINAZIONE DENOMINAZIONE

1 55914585 Borsa porta utensili

2 55902400 | Chiave esagonale per viti

3 55905000 Cacciavite a spina

4 55901900 Chiave a tubo da mm 19-21-22
b 55911200 Blocchetlo serraggio tappo volano
B 11801000 Chiave piatta da mm 8-10

7 10900600 Chiave aperta da mm 13-14

Fig. &
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ATTREZZATURA SPECIFICA PER OFFICINE DI RIPARAZIONE
(vedera fig. 7)

FIGURA | 0'ORDINAZIONE l DENOMINAZIONE !
B i —

1 10807200 Attrezzo per smontaggio valvole dalla testa |
2 26807800 Attrezzo per smontaggioc e montaggio spinotto pistone
3 53811800 Attrezzo tenuta volano magnete
4 55904500 Punzone estrazione guida valvole dalla testa {
5 55804625 Punzone e boccola per pressare le guida valvole sulla testa
B 55806600 Estrattore parte rotante del volano magnete
7 556812925 Attrezzo tenuta ingranaggio distribuzione
8 55913200 Sonda per giuoco tra biella e albero motore
9 55912800 Attrezzo tenuta corpo frizione fisse

10 12808080 Spessimetro da 0,05 < 0,50

11 32806302 Estrattore ingranaggio pompa olio

12 55906500 Attrezzo per smontaggio e montaggio gruppo frizione

13 55908325 Estrattore per anello cuscinetto sull'albero motore

14 55812300 Attrezzo per pressare |'anello cuscinetto sull’albero

15 55804400 Estrattore per boccola albero distribuzione

16 55906325 Estrattore per cuscinetto alberoc motere sul basamento lato volano

17 | 55904300 Estratiore snodi elastici dal forcellone oscillante

18 | 55902725 Chiave speciale di tenuta pignone catena

19 32802701 Chiave con naselli per smontaggio ghiera pignone caiena

20 | 55804225 Chiave smontaggio e montaggio ghiera per tubi scarico

| 21 24903125 Chiave per ghiera fissaggio boceole inferiori forcella
| 22 55800525 Estrattore per sbloccaggio bracci forcella

23 24912725 Attrezzo per smontaggie e montaggio astucci forcella

24 24912625 Attrezzo per montaggio bracci forcella

25 | 55912700 | Attrezzo per smont. @ mont. molle delle sospensioni posteriori

[T
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DISTACCO DEL GRUPPO MOTORE DAL TELAIO

Per il distacco del gruppo motore dal telaio,

operare come segue:

Ribaltare la sella.

Levare:

— il manicotto di collegamento carburatore-
filtro;

— il serbatoio carburante;

— la pipa aspirazione con carburatore;

— ia pedivella messa in moto;

— il tubo di scarico adoperando chiave spe-
ciale n. 55904325 (20 di fig. 8).

Sganciare il cavo comando frizione dal caval-

lotto sulla leva sul basamento.

Staccare tutte le connessioni elettriche ed il

cavo della candela.

Svitare la trasmissione comando contagiri dal

rinvio sul basamento.

Levare la maglia di giunzione e sfilare la catena

dal pignone catena.

Levare la ruota posteriore dai forcellone oscil-

lante.

Porre il motore su un sostegno, svitare i dadi e

sfilare i tiranti di fissaggio motore al telaio.

Levare il forcellone oscillante.

Fig. 8

Il motore va sfilato dalla parte destra (vedere
fig. 9) dopo averlo inclinato.

Levato il motore dal telaio, lavarlo con benzina
o petrolio ed asciugarlo con getto d'aria com-
pressa.

Fig. 9

12
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SMONTAGGIO DEL GRUPPO MOTORE

Per smontare il gruppo motore operare come
segue: )
Scaricare |'olio dopo aver svitato il tappo d'im-
missione (A) e il tappo di scarico (B) (vedere
fig. 58).

Sfilare il filtro dal basamento (vedere fig. 60).

DAL BASAMENTO LATO VOLANO

Levare:

— il coperchio lato volano dopo aver svitato le
viti a brugola di fissaggio al basamento;

— il coperchio settore cambio dopo aver levato
le viti che lo fissano al basamento;

— il supporto leva frizione dopo aver svitato le
viti che lo fissano al basamento e dal sop-
porto la leva comando frizione;

— il dado tenuta volano con attrezzo di tenuta
n. 53911800 (3 di fig. 10);

— la parte rotante del volano con estrattore
n. 55906600 (6 di fig. 11);

— svitare la ghiera pignone catena a mezzo
apposita chiave n. 32902701 (19 di fig. 12} e
attrezzo di tenuta n. 55002725 (18 di fig. 12);

— sfilare il pignone catena ed il distanziale;

— le due rosette di spessore sull’albero motore
e la molla ritorno preselettore.

DAL BASAMENTO LATO TRASMISSIONE

Levare: :
— il coperchio lato trasmissione dopo aver svi-

Fig. 10

tato le viti a brugola di fissaggio al basa-
mento;
— la guarnizione tra coperchio e basamento.

Fig. 11

DAL GRUPPO FRIZIONE

Levare:

— il tappo di tenuta olic a mezzo apposita
chiave e attrezzo ferma ingranaggio distri-
buzione n. 55912925 (7 di fig. 13) e montare
sul filetto del piattello I'estrattore n. 55906500
(12 di fig. 14) e avvitare il suddetto estrat-
tore fino a che si possa levare I'anello ela-
stico di tenuta gruppo frizione sul corpo fisso
della frizione;

— | piattelli, le molle e i dischi frizione;

— l'asta a fungo, la sfera, I'asta interna, la sfera
e |'asta esterna di comando frizione;

— la tubazione che porta I'clic dalla pompa al
filtro centrifugo;

— il coperchio e la membrana del filtro cen-
trifugo dopo aver svitato le viti che lo fis-
sano alla flangia;

— il dado tenuta flangia filtro centrifugo e pi-
gnone motore dopo aver posto |'attrezzo di
tenuta ingranaggio distribuzione n. 55912925
(7 di fig. 15) indi sfilare flangia e pignone
motore;

— il dado di tenuta ingranaggio pompa olio do-
po aver posto l'attrezzo di tenuta ingranag-
gio distribuzione n. 55812925 (7 di fig. 18);

— l'ingranaggio pompa olio con estrattore nu-
mero 32106302 (11 di fig. 17);

— la tubazione che porta l'olio al perno forato
fissaggio cilindro e testa al basamento;

13
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— la pompa olio dopo aver svitato le viti che
la fissano al basamento;

— l'ingranaggio della distribuzione con attrezzo
di tenuta n. 55912925 (7 di fig. 18) dopo aver
svitato con apposita chiave il dado di tenuta;

— il corpo frizione fisso e l'ingranaggio tra-
smissione con attrezzo di tenuta n. 55912800
{9 di fig. 19) dopo aver svitato con apposita
chiave il dado;

— dall'ingranaggio di trasmissione, l'ingranag-
gio libero dell’'avviamento dopo aver svitato
le viti di tenuta, indi i saltarelli, le molle e
la rosetta di spallamento;

— l'albero comando preselettore battendo sulla
testa del perno dal lato trasmissione.

DAL GRUPPO TESTA-CILINDRO-PISTONE

Levare:

— il coperchio testa dopo aver svitato le viti
che lo fissano alla testa;

— la guarnizione tra coperchio e testa.

DAL COPERCHIO TESTA

Levare:
— i due bulloncini che fissano il coperchio
sfiatatoio al coperchio;




— il coperchio sfiatatoio e dal coperchio sfia-
tatoio, la vite, la membrana e la molla dello
sfiatatoio.

DAL SUPPORTO BILANCIERI

Levare:

— i bilancieri dopo aver svitato le viti che fis-
sano i perni al supporto, i perni, le molle
di spinta e le rosette di aggiustaggio;

— le due astine;

— | quattro dadi sui tiranti che fissano sup-
porto bilancieri, testa e cilindro al basa-
mento;

— il supporto bilancieri;

— la testa;

— il cilindro;

— il pistone dalla biella adoperando attrezzo
n. 26907800 (2 di fig. 20) dopo aver levato
le due mollette di tenuta e sfilato lo spinotto.

DALLA TESTA

Levare:

— a mezzo attrezzo n. 10807200 (1 di fig. 21)
dopo aver compresso le molle, i semiconi,
il piattello superiore, le molle, il piattello infe-
riore e le valvole che si dovranno sfilare dal-
I'interno.

DAL GRUPPO BASAMENTI

Levare:

— le viti che tengonc uniti i due sen asa-
mento @ a mezzo mazzucla di cuoio battere
leggeri colpi sull'albero motore, sull'alberc
primario e sull'albero secondaric dal lato
volano fino a che i basamenti non siano
divisi.

Ottenuta la separazione passare allo smontag-

gio dei basamenti operando come segue:

Fig. 17
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albero motore dopo aver svitato le viti con
rosetta di tenuta, adoperando apposito estrat-
tore n. 55908325 (16 di fig. 22);

— la boccola cieca per albero secondario a
mezzo punzone e mazzucla di cuoio;

— l'ingranaggio presa diretta a mezzo mazzuo-
la di cuoio;

— il cuscinetto per albero primario,

— la bocecola per albero distribuzione con at-
trezzo n. 55904400 (15 di fig. 23).

DAL BASAMENTO LATO DISTRIBUZIONE

Levare:

— l'albero per forcellini comando tamburo;

— il tambure scanalato;

— i tre forcellini comando cambio dopo aver
sfilato il perno;

— l'albero primario completo di ingranaggi dal
cuscinetto a mezzo mazzuola di cuoio bat-
tendo dal lato frizione e dall'albero primario:
— il manicotto scorrevole;

— l'anello seeger;

— l'anello di spallamento;

— l'ingranaggio libero 4* velocita;

— l'anello seeger;

— l'ingranaggio mobile per 3 velocita;
— l'anello seeger;

— l'ingranaggio per 2' velocita;

— l'albero secondario del cambio e dall'albero

secondario:

— l'anello seeger;
I'ingranaggio 3° velocita,

— l'ingranaggio mobile per 2' velocita;

— l'ingranaggio libero per 1* velocita e dal-
'ingranaggio la boccola;

— battere sull'albero della distribuzione con
mazzuola di cuoio e sfilarlo dal cuscinetto
sul basamento;

— la punteria;

— battere sull’albero motore con mazzuola di
cuoio e sfilarlo dal cuscinetto sul basamento
trasmissione;

— dall'albero motore:

— il bottone di manovella;

— i due semialberi,

— le due rosette di spallamento;
— la biella;

— la gabbia;

— i rulli;

— il cuscinetto a sfere per alberoc mofore dopo
aver svitato le viti e levato le flangie di te-
nuta: se opponesse resistenza allo smon-
taggio, adoperare punzone e mazzuola di
cuoio;

— il cuscinetto per albero distribuzione a mez-
zo mazzuola di cucio e punzone;

— il cuscinetto per albero primario a mezzo
mazzucla di cuoio e punzone;

— la boccola per albero secondario a mezzo

Fig. 23 punzone & mazzuola,
Ultimato lo smontaggio del motore, prima di
DAL BASAMENTO LATO VOLANO passare alle operazioni di revisione generale
Levare: del vari particolari, occorre lavare il tutto in
— la punteria; un bagno di benzina ed asciugare con getto
— l'anello esterno del cuscinetio a rulli per di aria compressa.
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TESTA - VALVOLE - MOLLE - GUIDA VALVOLE

TESTA MOTORE

La testa & in lega d'alluminio, alettata per au-
mentare la superficie di raffreddamento.
Prigionieri e dadi assicurano il fissaggio della
testa e del cilindro al basamento.

SMONTAGGIO

Lo stacco e lo smontaggio della testa si rende

necessario quando si riscontrano perdite di

di compressione, imputabili ad una insufficiente

tenuta delle valvole o dopo un lungo periodo

di funzionamento, allo scopo di eliminare i de-

positi carboniosi nella camera di scoppio e sulla

testa del pistone.

Per lo smontaggio della testa operare come

segue. Levare:

— il coperchio testa e dal coperchio testa lo
sfiatatoio;

— | bilancieri,

— le astine;

— i supporti bilancieri;

— la testa completa di valvole. Le smentaggio
della testa nei suni componenti non presenta
nessuna difficoltd, comungue nei paragrafi
seguenti sono elencate le operazioni di

smontaggio, revisione e montaggio con le
relative attrezzature necessarie.

SMONTAGGIO DELLE MOLLE
E DELLE VALVOLE

Con apposito attrezzo n. 10907200 (1 di fig. 21)

applicato sul fungo di una valvola e sul piat-

tello superiore, avvitare la vite dell'attrezzo di

quel tanto da comprimere le molle (quando |'at-

trezzo & in tiro sara bene dare in testa all'at-

trezzo un colpo di mazzuola, questo serve a

scollare il piattello superiore dai semiconi) e

poter levare i due semiconi. Levati i semiconi

svitare |'attrezzo e sfilare:

— il piattello superiore;

— la molla;

il piattello inferiore;

I'anellino a molla di tenuta sul guida valvola;

— la valvola che va sfilata dall'interno della
testa.

VERIFICA E REVISIONE DELLA TESTA

A mezzo raschietto smussato e spazzola metal-
lica, eliminare i depositi carboniosi e verificare
le sedi valvola.

VERIFICA E REVISIONE GUIDA VALVOLE

Le guide valvole sono piantate nelle loro sedi
sulla testa. Lo smontaggio si esegue adope-
rando apposito punzone n. 55904625 (4 di fi-
gura 24).

Le guida valvole vanno sostituite qualora si
riscontrasse un giuoco eccessivo tra il foro e
lo stelo delle valvole, giuoco non eliminabile
con la semplice sostituzione delle valvole.

Fig. 26

Dopo la pressatura delle guide sulla testa &
mezzo apposito punzone con bocecola numes
ro 55904625 (5 di fig. 25) bisogna ripassafe il
foro della guida valvola con alesatore {(vedere
fig. 26) quel tanto da portare il diametio alle
misure di fig. 27.
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Giuoco di montaggio:

— tra valvola di aspirazione e guida valvola
mm 0,010 = 0,040;

— tra valvola di scarico e guida valvola
mm 0,020 = 0,050.

L'interferenza di pressatura delle guide per val-

vole aspirazione e scarico sulla testa deve es-

sere compresa tra 0,022 +— 0,051,

VERIFICA E REVISIONE SEDI VALVOLE
SULLA TESTA

Le sedi delle valvole devono essere ripassate
per assicurare un buon accoppiamento con le
valvole. L'angolo di inclinazione delle sedi &,
per la valvola di aspirazione e scarico, 35°.
La ripassatura si esegue con una fresa guidata
da uno stelo, che si infila nella guida valvola.
Dopo la pressatura, per ottenere un buon accop-
piamento, occorre smerigliare le valvole stesse
sulle sedi con spuntiglio finissimo, adoperando
apposito attrezzo.

Se le sedi valvole fossero detericrate in modo
tale che la semplice ripassatura non fosse suffi-
clente, occorre sostituire le ghiere.

Questa operazione dovra essere eseguita pres
so i ns. stabilimenti.

VERIFICA DELLE VALVOLE

Controllare l'integrita delle valvole e quindi il
giuoco esistente fra lo stelo e la guida valvola

18

Fig. 27

(vedere "Giuochi di montaggio” a pag. 18 e
fig. 27).

Per ripassare le valvole introdurre lo stelo della
valvola nel mandrino dell'autocentrante della
rettifica Universale e disporre il supporto in mo-
do che la valvola assuma un'inclinazione tale
rispetto alla mola della rettifica da consentire
la ripassatura delle sedi al giusto angolo pre-
stabilito, il quale deve essere per la valvola di
aspirazione e scarico 45° 30°+5" (vedere fig. 28).
Controllare a rettifica avvenuta che lo spessore
della valvola in corrispondenza del diametro
massimo del fungo non sia inferiore a mm 0,8.
Se il piano dello stelo mostra qualche deforma-
zione, ripassare il medesimo sulla rettifica (ve-
dere fig. 28).

Ogni qualvolta si procede al ripasso di sedi
valvole, sara bene controllare che le molle di
richiamo risultino compresse mm 25 = 26 (val-
vola aperta).

Per raggiungere tali risultati, spessorare conve-
nientemente agendo sul piattello inferiore tra
molle e testa.

ISPEZIONE DELLE MOLLE

Esaminare che le molle delle valvole non siano
incrinate e non abbiano perso le loro caratte-
ristiche di elasticita.

La molla, libera, ha una lunghezza di mm 37,000
—+— 37,100,



Fig. 28

La molla, a valvola chiusa, ha una lunghezza di
mm 33 e deve dare un carico di kg 18,800.

La molla, a valvola aperta, ha una lunghezza di
mm 25 e deve dare un carico di kg 49 + 2.
Per il controllo dei dati di carico e deforma-
zione (vedere fig. 29).

~Kg.18.800 = ]
Kg.49
! Jol B
|
Fig. 29
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MONTAGGIO DELLE VALVOLE
SULLA TESTA

Per montare le valvole sulla testa operare co-
me segue:
— infilare la valvela nella guida valvola.

Montare:

— l'anellino di tenuta sul guida valvola;

— il piattello inferiare;

— la molla;

— il piattello superiore.

Applicare I'attrezzo n. 10907200 (1 di fig. 21) al
fungo della valvola e sul piattello superiore e
avvitare la vite dell'attrezzo di guel tanio da
poter montare i due semiconi, indi svitare I'at-
trezzo.

PROVA TENUTA VALVOLE

Rimontare le valvole sulla testa, riempire i con-
dotti di aspirazione e scarico con petrolio. Even-
tuali trafilamenti di liquide all'interno della ca-
mera di scoppio indicano la insufficiente tenuta
delle valvole stesse.
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COPERCHIO TESTA

E in lega di alluminio; sul coperchio & montato
la sfiatatoio olio.

MONTAGGIO TESTA SUL CILINDRO

Per montare la testa sul cilindro operare come

segue. Montare:

— guarnizione nuova tra cilindro e testa;

— la testa completa di valvole infilandola sui
quattro tiranti;

— il supporto bilancieri;

— le due astine nelle punterie;

— sul supporta bilancieri, i bilancieri, le roset-
te di spallamento, le molle, | perni e le viti
che fissano i perni al supporto;

— le rosette sui guattro tiranti;

20

— i dadi avvitandoli sui tiranti di fissaggio testa:

cilindro al basamento senza blaccarli a fon-
do. |l bloccaggio dei quattro dadi deve avve-
nire con chiave dinamometrica ad una cop-
pia di serraggio di kg/m 3 osservando I'or-
dine di bloccaggio di fig. 30 (1-2-3-4),
Registrare il giuoco tra bilancieri e valvole
adoperando apposito spessimetro nume-
ro 12809090 (C di fig. 53) vedere capitolo
"Regolazione giuoco tra bilancieri e valvo-
le” a pag. 32,

guarnizione nuova tra testa e coperchio;

il coperchio compieto di sfiatatoio e sullo
sfiatatoio il tubo di scarico fumi d'olio;

la pipa aspirazione completa di carburatore
sulla testa a mezzo viti:

il cavy candela.

































































































































































































































